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LUFTBEFEUCHTER

Qualitativ hochwertige, nachhaltige Befeuchtung  

•	 Edelstahl 
•	 Geringer Energieverbrauch 
•	 Optimale Hygiene 
•	 Spülprogramm 
•	 Eingebauter Ozongenerator
•	 Hohe Kapazität pro Transducer 
•	 Geräuscharm 
•	 Eingebauter Hygrostat 
•	 Präzise Proportionalsteuerung 
•	 Externe Steuerung 0-10 Volt 

Ultraschall Luftbefeuchter HU-15OG
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Qualitativ hochwertig
DieBefeuchterderHU-SeriewurdenspeziellfürdasBefeuchten
vonFrischwarenentwickelt.OberstesZielistdabeieineabsolute
Hygienegarantie.
-	 DieBefeuchterwerdenauschemischpoliertemEdelstahl316L
	 gefertigt,sodasssichandemMaterialkeineBakterien
	 festsetzenkönnenunddasGeräteinfachreinzuhaltenist.
-	 EinautomatischesSpülprogrammsorgtdafür,dassder
	 BefeuchterstündlichgespültundwiedermitfrischemWasser
	 aufgefülltwird.
-	 WennderBefeuchterausgeschaltetwird,wirddasinterne
	 Reservoirautomatischentleert,sodasskeinWasserimGerät
	 zurückbleibt.
-	 ContronicsliefertpassendepreisgünstigeFilteranlagen,die
	 aufdemPrinzipderUmkehrosmosebasieren.DieFilter
	 befreiendasWassersowohlvonBakterienalsauchvonKalk
	 undNährstoffen.
-	 LuftseitigwirdzumAbtötenvonaerobenBakterienein
	 Ozongeneratoreingesetzt.NachtswirdfürdieDauervon
	 2StundenOzonindenBefeuchterunddieangeschlossene
	 Anlageeingespritzt.OzonisteineffektivesMittelzurschnellen
	 undsicherenAbtötungvonBakterienauchindenkleinsten
	 Ecken.Ozon(O3)isteininstabilesGas.Esverwandeltsich
	 schnellundohneRückständeinnormalenSauerstoff(O2)

Nachhaltig  
NachhaltigkeitstehtbeiContronicsanersterStelle.
-	 EinepositiveEnergiebilanzbeimKühlen.DerEnergieverbrauch
	 desBefeuchterswirddurchdieEnergieeinsparungdes
	 Kühlgerätsmehralsausgeglichen.DenneinHU-15OGliefert
	 proStunde0,4KWanKühlenergie(adiabatischerEffekt).
-	 DerBefeuchterleisteteinenBeitragzurVerbesserungder
	 Nahrungskette.EsmüssenvielwenigerverdorbeneFrischwaren
	 weggeworfenwerden.DerAbfallstromwirdum50%reduziert.
-	 FrischeundhygienischgelagerteProdukteleisteneinen
	 BeitragzueinemgesünderenLeben.

Prämierte Entwicklung 
BefeuchtervonContronicssinddieeinzigenihrerArt,diespeziell
fürFrischwarenentwickeltwurden.DieseInnovationundihr
erfolgreicherEinsatzimWeltmarktwurdenmitdembegehrten
EurekaLynxAwardausgezeichnet.

DerHU-15OGistdasParadepferdvonContronics.Speziellfür
diffizileAnwendungenwieHumidore,Museumsvitrinenundkleinere
Ladentheken.AufgrundderniedrigenEinbauhöhebesonders
geeignetfürdenEinbauunterKühltheken.AlleFunktionenkönnen
vomBenutzerprogrammiertwerden.

Technische Daten HU-15OG
Transducerfrequenz  1,7 MHz
Maximale Leistung  0-0,5 kg / Stunde (Einstellbar)
Lebensdauer transducers 10.000-20.000 Stunde
Größe Wassertröpfchen 1-3 mikron
Durchmesser Ausblasflansches 1 x 40 mm
Luftstrom   Einstelbar (0 – 20 m3 0 Pa)
Rohrlänge pro Ausblas  4 Meter
Wasserleitungsdruck   1 – 6 bar
Wasseranschluss  ¾” Außen
Maximale Wasserhärte  8º dH (Verwendung von 
   entmineralisiertem Wasser wird 
   dringend empfohlen)
Spülfrequenz   1 x pro Stunde (Einstelbar)
Wasserabfluss   15 mm Außen
Inhalt des Wasserbehälter 100 cm3

Netzspannung  230V ± 10% 50/60 Hz
Stromverbrauch  60W
Umgebungstemperatur  0 ºC bis 35 ºC
Wassertemperatur  5 ºC bis 25 ºC
Umgebungstemperatur im 
Vergl. Zufurzur Lufttemperatur  Nicht kondensierend 
Abmessungen (LxWxH)  220 x 150 x 150 mm
Gehäuse   Edelstahl 316L
Gewicht   4 kg
Ozonkapazität   20 mg / Stunde
Ozoneinschaltung   Programmierbar 

Zubehör 
LP-10,LP-10BP	 	 Umkehrosmoseanlage
HS-91P	 	 	 FeuchtefühlermitStecker
DZR-45	 	 	 ExternerHygrostatmitDigitalanzeige
HTR-10	 	 	 Raumhygrostatmiteingebautem
	 	 	 Feuchtigkeitssensorund
	 	 	 Fernbedienung
HS-91	 	 	 Feuchtefühler
HK-01	 	 	 Anschlusskabel0-10Volt(2m)
HK-15	 	 	 KabelfürexterneEin/Ausschaltung
HK-10	 	 	 VerlängerungskabelfürHTR-10und
	 	 	 HS-91P(10m)
HK-20	 	 	 VerlängerungskabelfürHTR-10und
	 	 	 HS-91P(20m)



