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Technique frigorifique
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Pompe a condensat avec réservoir
VCMA-20S

Description produit

Les pompes & condensat Litfle Giant sont ufilisées pour le .
pompage de condensat de climatiseurs et de climatisa- |”l |‘
tions. Adapté pour les équipements de réfrigération fixes

et mobiles, les chaudiéres & condensation et appareils de

chauffage au gaz. le systéme de condensat se compose
d'une pompe électrique, d'un contréleur de niveau, d'un _ ; i

thermostat de sécurité et d'un collecteur.

Données techniques Diagramme des performances
Débit 4.9 |/min 230 V-50Hz.

Hauteur max. 4.3 métres )

Volume du réservoir 1.9 litres . \\\

Amp/Watt 0.6/75 0, N\

Diamétre du port Q.5mm F \\

Cable 1.8 métre % : \
Dimensions ext. 230 x 113 x 175 (L x| x Hen mm s N

Poids 2.8 Kg \

Q =1/min
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